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Die Erfindung bezieht sich auf Mehrfarben-Stahl- 
stichdruckinaschinen mit einer auf einem rotierenden 
Fomizylinder angeordneten, gravierten Druckplatte 
und mehreren Teilbildzylindein, welche nur auf den 
Bereichen, die den mit der betreffenden Farbe zu 
fiillenden Stichgrubenbereichen der Druckplatte ent- 
sprechen, Farbe annehmen, sowie jedem Teilbild- 
zylinder zugeordneten, getrennten Farbwerken zur 
Einfarbung jedes TeilbUc^linders mit einer bestimm- 
ten Faibe. 

Derartige Mehrfarben-Stablstichdruckmaschinen 
sind bekaimt und werden insbesondere zum Druck 
qualitativ hochwertiger Erzeugnisse wie Banknoten, 
Wertscheine und Briefmarken verwendet, die beson- 
ders gegen Falschungen gesichert sein miissen und 
daher iiblicherweise mit komplizierten Bildelementen 
versdien sind, welche mogUchst feine Linien und 
zahlreiche exakt abgegrenzte unterschiedliche Farb- 
bereiche aufweisen sollen. 

Bei bisher bekannten Stahlstichdruckmaschinen 
dieses Typs arbeiten die Teilbildzylinder, die auch 
Schablonenwalzen oder Selektionswalzen genannt 
werden, direkt mit der Druckplatte zusammen. Aus 
dies^ Grunde ist es erf orderlich, die Teilbildzylinder 
mit emer elastischen Oberflache zu versehen, da diese 
Zylinder beim Abrollen gegen die Druckplatte xmter 
einer gewissen Deformation fest gegen diese an- 
gedriickt werden miissen, um eine einwandfreie Faib- 
iibertragung und Farbfiillung der Stichgruben der 
Druckplatte zu gewahrleisten. Die von den einzelnen 
Farbwerken eingefarbten Teilbildzylinder haben also 
hieibei gleichzeitig die Funktion, das Teilfarbbild zu 
erzeugen und die betreffende Farbe auf die Druck- 
platten zu libertragen. Das hat jedoch nun hinsicht- 
lich der zu erzielenden Bildqualitat verschiedene 
Nachteile: 

Die elastische Oberflache der Teilbildzylinder wird 
nach bekannten Verf ahren im allgemeinen mit einer 
Fi&e selektioniert; femer ist es auch bekannt, die 
elastische Oberflache dieser Teilbildzylinder nach 
einem Molettier-Verfahren entsprechend ein- bzw. 
auszuschneiden. Dabei besteht der Nachteil, daB so- 
wohl der Eraser wie auch das Messer eine bestimmte, 
wenn auch noch so geringe Flache in Anspruch neh- 
men, wodurch die Feinheit des Entwurfs bereits ein- 
geschrankt wird. Auch Mt sich elastisches Material 
wegen seiner Verformbarkeit nur mit Profillinien ver- 
sehen, die eine bestimmte Breite nicht unterscheiden 
koimen. 

Femer konnen aus Stabilitlltsgrunden nicht beliebig 
feme, schmale oder punktfSnnige erhabene Bereiche 
auf der elastischen Oberfladie des Teilbildzylinders 
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hergesteOt werden, die zur Reproduktion entspre- 

30 chend kleiner Bereiche einer bestimmten Farbe auf 
dem fertigen Druckbild dienen konnten, da das ela- 
stische Material, im allgemeinen Gummi, bei der star- 
ken Pressung gegen die Druckplatten beschadigt oder 
gar abbrechen wiirde, weim diese erhabenen Profile 

25 zudiinnsind. 

Eine weitere Beschrankung der zu erzielenden Bild- 
feinheit ist dadurch gegeben, daB infolge der Defor- 
mation der Oberflache des Teilbildzylinders beim 
Abrollen gegen die Druc^latten gewisse unscharfe 

30 Konturen und unscharfe Farbgrenzen gar nicht zu 
vermeiden sind. Auch wenn diese Unsdiarfe in der 
Bildzeichnung des fertigen Druckerzeugnisses haufig 
beim oberflachlichen Betrachten mit unbewaffnetem 
Auge iibersehen werden kann, stellt sie jedoch einen 

35 schwerwiegenden Makel gerade fiir Banknoten dar, 
vor allem audi hinsichtlich der Sicherheit gegen Fal- 
schungen. 

Femer ist der Verwirklichung klemster Abstande 
zwischen den einzelnen Bildelem^ten unterschied- 

40 licher Farbe sowoU durch die erwahnte elastische 
Verformung der Oberflache des Teilbildzylinders als 
auch durch die UnvoUkommenheiten beim Selek- 
tionieren eine Grenze gesetzt. SchlieBlich muB als 
Nachteil der bisher bekannten Teilbildzylinder ge- 

45 wertet werden, dafi sie sidi mf olge der standigen De- 
formation im Laufe des Betriebes abnutzen; das be- 
deutet, daB die Teilbildzylinder von Zeit zu Zeit ent- 
weder nachbearbeitet oder aber, wenn ganz exakte 
Reproduktionen erforderlich sind, durch neu her- 

50 gestellte Teilbildzylinder ersetzt werden miissen. 

Bei der Herstellung des sogenannten Banknoten- 
Untergrundmusters, dks haufig im AnschluB an den 
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sogenannten, im Stahlstichdruck erzeugten Bank- gesetrt sind. Das hat den groBen Voizug,.daB man 
noten-Haupttea unter Verwendung iiblicher Buch- nicht nur auf einen Ersatz der sich nicht abnutzenden 
druckplatten aufgebracht wird, ist es bekannt, zwi- TeilbUdzylinder verzichten kann, sondem daB man 
schen den die Buchdruckplatten tragenden Teilbild- auch nach Fertigstellmig einer bestinmiten Anzahl 
zylindem und dem Formzylinder einen gemeinsamen 5 von Drucken die Teilbil^linder aufbewahren Icann^ 
Sammelzylinder als tJbertragungszylinder mit einer um zu einem spateren Zeitpunkt nadi Bedaif wieder f r23 
Oberflache aus el^tischem Material vorzusehen. Bin exakte Reproduktionen herzustellen, )^yf 
solcher fiir aUe Farben gemeinsamer Sammelzylinder, Es wird jedoch nicht nnr die Lebensdauer der Teil- ^ jif 
der auch bei anderm, iadirekten Druckverfahren be- bildzylinder vergroBert, sondem auch die der Ober- J- 
kanntistjiaBtsichjedochnichtbeimStahlstichdruckzur lo tragungszylinder, verglichen mit den bisher direkt mit 
Erzeugung von Qualitatsdrucken verwenden, weil sich den Druckplatten zusammenarbeitenden und mit ent- 
kleine Verschmierungen der Farben auf dem Sammel- sprechend ausgeschnittenen Oberflachen versehenen 
zylinder wahrend der Ubertragung auf den Form- Schablonenwalzen; bei gleicher Druckbeanspruchung O 
zyUnder praktisch nicht vermeiden lassen, so daB die wird namlich auf die Dauer ein Zylinder mit einer SSS 
Feinheit und die exakte Reproduzierbarkeit der ein- 15 fatten, ununterbrochenen elastischen Oberflache Q 
zehien Farbbereiche und Farbgrraizen verschlechtert weniger abgenutzt als ein Reliefbereich entsprechend f^" 
wiirde. Insbesondere ist eine exakte Farbuberlage- den Farbzonen tragender ausgeschnittener Zylinder, !^ 
rung auf dem spateren Druckbild nicht emwandfrei bei dem vor allem die Rander det Reliefbereiche C& 
zu reproduzieren, da ja diese Farbiiberlagerung be- durch das stetige AbroUen gegen die Druckplatten 
reits auf dem Sammelzylinder stattfindet und diese 20 und die dabei auftretende Deformation der Rander 
uberlagerten Farbbereiche nicht m reproduzierbarer dieser erhabenen Bereiche einen erhohten Abrieb er- }^ 
Weise auf die gravierten Flatten iibertragen werden fahren. Andererseits laBt sich der Druck, mit dem die 
konnen. Ubertragungszylinder gegen die Druckplatten ge- ~0 

Der Erfmdung liegt die Aufgabe zugrunde, bei driickt werden, erhohen, so daB die Farbe besser in 
Mehrfarben-Stahlstichdruckmaschinen des eingangs 25 die Stichgruben der Dmckplatte eingepreBt wird. 
erwahnten Typs die Nachteile der bekaimten Ma- SchlieBlich wird eine ununterbrochene elastische 
schine zu vermeiden und sowohl die Moglichkeit zu Oberflache der Obertragungszylinder durch die 
schaffen, extrem feine und komplizierte Bildelemente Wanne, die die Stahlstichdruckplatten im Laufe des 
mit exakter Abgrenzung ihrer Farbbereiche zu er- Betriebs annehmen, sowie durch die durch das 
zeugen, als auch die Lebensdauer der kostspieligen 30 Waschen der Zylinder verwendeten Losungsmittel 
Teilbildzylinder betrachtlich zu erhShen. weniger angegriff en und verandert, als dieses bei einer 

Ausgehend von einer Mehrf arben-Stahlstichdruck- ausgeschnittenen Oberflache der Fall ware, 
maschine der eingangs beschriebenen Art ist die Er- Mit der Vorrichtung nach der Erfindung lassen 
findung zur Losung dieser Aufgabe dadurch gekenn- sich insbesondere die unterschiedlichen kleinen Farb- 
zeichnet, daB die Teilbildzylinder eine harte Oberr 35 zonen, wie sie bei Briefmarken- und Banknoten- 
flache haben und die Teilbilder der Teilbildzylinder motiven vorkommen, einwandfrei erzeugen und mit 
iiber je einen tJbertragnngszyHnder, der eine glatte einer VoUkommenheit aneinandersetzen, wie sie bis- 
Oberflache aus emem elastischen Material aufweist, her nicht eneicht wurde; auBerdem konnen bestimmte 
auf die gememsame, auf dem rotierenden Formzylin- Bereiche auf den Druckplatten exakt mit zwei oder 
der angeordnete Dmckplatte iibertragbar smd. 40 mehr Farben emgefarbt werden, so daB sidi durch 

Durch die erfindungsgemaBe Verwendung von entsprechende Farbiiberlagerungen kombmierte Far- 
Teilbfldzylindem mit einer unelastischen Oberflache ben erzielen lassen. 

sowie voadiesenTeilbfldzylindemzugeordnetenglat- Die Erfindung wird an Hand der Zeichnung an 
tenUbertragungszylindem mit einer elastischen Ober- einem Ausfiihrungsbeispiel naher erlautert, das eine 
flacfae werden fiir die Selektionierung bzw. die Be- 45 Dreifarben-Stahlstichdmckmaschine fiu: den Drack 
handlung der Oberflache der Teilbildzylinder ganz von Bogen zeigt. 

neue Moglichkeiten eroffnet. Man kann diese Teil- Nach der Zeichnung weist diese Dmckmaschine 
bildzylinder wegen ihrer harten Oberflache viel exak- als Hauptbestandteile einen Drackzylinder 4, einen 
ter und femer bearbeiten, als wenn die Oberflache die nicht dargesteDten Dmckplatten tragenden Form- 
elastisch ware, Insbesondere lassen sich beliebig 50 zylinder 5 sowie drei Farbwerke I, n und m auf, die 
schmale bzw. punfctformig erhabene Bereiche herstel- jeweils aus einem Farbkasten 10, einer Duktorwalze 
len, ohne daB die Gefahr besteht, daB diese Bereiche 10 a, einer Farbiibertragungswalze U, einem Teilbild- 
infolge zu germger Stabilitat abbrechen. Fiir die Her- zylinder 13 und emem als Einf arbwalze dienenden 
stellung der Teilbildzylinder stehen beliebige bekannte UbertragungszyUnder 12 bestehen. Auf der Zeichnung 
Verfahren, beispielsweise die Verfahren der Litho- 55 sind die spezifischen, in jeweils einer bestimmten 
graphie oder des Offsetdmckes, zur Verfugung. Da Farbe einzufarbenden Bereiche auf den Teilbildzylin- 
dieselektiomerte Oberflache derTeilbildzylinderbeim dem 13 schematisch als erhabene Bereiche 13' dar- 
AbroUen gegen die Obertragungszylinder keinerlei gestellt. 

Deformation erfahrt, werden die Grenzen der BQd- Alle drei Obertragungszylinder 12 arbeiten mit der 
bereiche exakt und Mar iibertragen, und insbesondere 60 gemeinsamen, auf dem Formzylinder angeordneten 
lassen sich auch definierte Oberlagerungen von zwei Dmckplatte zusammen. 

Oder mehr Farben unter Erzielung von Farbteilzonen Die Maschine arbeitet folgendeimaBen: Die zu be- 
gemischter Faibung mit scharf umrissenen Konturen druckenden Bogen gelangen vom Tisch 3 des nicht 
erzielen, was mit den bisher bekannten Stahlstich- dargestelltenAnlegersiiberdieAnlegezylinderluhd2 
druckmaschinen nicht moglich war. Gleichzeitig ffs auf den Druckzylinder 4, von dessen nicht dargestell- 
haben die Teilbildzylinder erne praktisch unbegrenzte ten Greifem sie erfaBt werden. Die Bogen werden 
Lebensdauer, da sie keinem merklichen Abrieb unter- dann zwischen dem Druck^linder 4 und der Druck- 
liegen und keiner standigen Verfonnungsarbeit aus- platte auf dem Formzylinder 5 unter starkem AnpreB- 
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druck hindurchgefiihrt, nachdem diese Drackplatte 
von den erwahnten Farbwerken I, n und III ein- 
gefarbt worden ist. Die von den Obertragungszylin- 
dem 12 anf die Dnickplatte aufgebrachte Farbe wird 
mit Hilfe eines Farbregulierzylinders 8 in die Stich- 
gniben eingedriickt und mit Hilfe eines bekannten 
Wischzylinders 9, der sich in gleichem Drehsinn wie 
der Fonnzylinder dreht, also in der Kontaktzone eine 
gpgenlaufige Umfangsbewegung zu diesem aufweist, 
von der Oberflache der Dnickplatte auBerhalb der 
Stichgruben, vom sogenannten Planium, entfemt. 

Der fertig bedruckte Bogen wird duxch die Aus- 
legekette 7, die iiber das Antriebsrad 6 lauft, zum 
nicht gezeichneten Auslagetisch transportiert 

ErfindungsgemaB erfolgt also die Einfarbung der 
Dnickplatte nicht direkt durch ausgefraste oder aus- 
geschnittene Gummiwalzen, die sogenannten Scha- 
blonenwalzen oder Teilbildzylinder, sondem vielmehr 
durch die vollen Ubertragungszylinder 12, die die 
Aufgabe der Einfarbwalzen iibemehmen. Zur Ein- 
farbung dieser Obertragungszylinder 12 dienen die 
TeUbildzylinder 13, die eine Oberflache aus emem 
harten Material aufweisen und damit eine bedeutend 
prazisere und f einere Gestaltung der in einer bestimm- 
ten Farbe zu druckenden Bildbereiche ermoglichen. 

Die diesen Bildberdchen entsprechenden 2k)nen 
der Teilbildzylinderoberflache kSnnen erhaben sein, 
wie auf der Zeichnung schematisch angedeutet ist, sie 
kSnnen aber auch dadurch eizielt werden, daB man 
die Oberflachen der Teilbildzylinder nach urgend- 
einem bekannten Verfahren, z. B. auf magnetischem 
Wege, mit Ausnahme der in der betreffenden Farbe 
zu druckenden Bereiche f arbabstoBend macht 

Ein Weg zur Herstellung der Teilbildzylinder be- 
steht darin, daB man diese Zylinder durch die mit 



nachgiebigem Werkstoff libeizogene, massive Einfarb- 
walze, die ihrerseits durch die Dnickplatte bedruckt 
wurde, markiert, urn dann auf beliebige Art die- 
jenigen Felder zu entfemen, die nicht in der bestimm- 
5 ten Farbe eingefarbt werden sollen. Zu diesem Zweck 
kann man sich der Markierungsplatte und des Uber- 
tragungsapparates bedienen, der in der deutschen 
Patentschrift 943 365 des Anmelders beschiieben ist 

Patentanspruch: 

Mehrfarben-Stahlstichdruckmaschine mit einer 
auf dboiem rotierenden Fonnzylinder angeordne- 
ten gravierten Dnickplatte und mehreren Teil- 
bildzylindem, welche nur auf den Bereichen, die 

15 den mit der betreffenden Farbe zu fiillenden Stich- 
grubenbereichen der Dnickplatte entsprechen, 
Farbe annehmen, sowie jedem Teilbildzylinder 
zugeordneten, getrennten Farbwerken zur Ein- 
farbung jedes Teilbildzylinders mit einer bestimm- 

ao ten Farbe, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Teilbildzylinder (13) eine harte Oberflache 
haben und die Teflbilder der Teilbildzylinder iiber 
je einen Obertragungszylinder (12), der eine glatte 
Oberflache aus einem elastischen Material auf- 

as weist, auf die gemeinsame, auf dem rotierenden 
Fonnzylinder (5) angeordnete Dnickplatte uber- 
tragbar sind. 
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In Betracht gezogene Druckschriften: 
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